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ESCUELA DE INGENIERIA MECANICA

NOMBRE DEL CURSO: PROCESOS DE MANUFACTURA 1

CODIGO: 520 CREDITOS: 3
ESCUELA: Ingenieria Mecénica AREA A LA QUE PERTENECE:  Materiales de
Ingenieria
POST-REQUISITO: Procesos de
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SEMANA DEL CURSO:

2

HORAS POR SEMANA
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DIAS QUE SE IMPARTE
EL CURSO:

Martes -Jueves

DIAS QUE SE IMPARTE
EL LABORATORIO:

Lunes-Viernes

HORARIO DEL CURSO:

14:00 — 14:50 hrs

HORARIO DEL LABORATORIO:

Ver Horarios.

DIRECTOR DE
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Ing. Gilberto Morales
Baiza

COORDINADOR DE
AREA

Ing. Carlos Humberto
Pérez Rodriguez

JEFE DE AREA LABS.

Ing. Carlos Anibal
Chicojay Coloma

DESCRIPCION DEL CURSO: El curso de Procesos de Manufactura 1 enfoca en forma préctica y
tedrica la tecnologia, funcionamiento y aplicacion de las principales maquinas-herramienta, en la
fabricacién de los elementos de maquinas a través de las técnicas de corte de los metales por medio de la
utilizacion de una herramienta propia de cada proceso de maquinado. Siempre considerando en todos los

temas el cuidado al medio ambiente y la ecologia.

OBJETIVO GENERAL:

OBJETIVOS ESPECIFICOS:

1. Pueda elaborar planes de trabajo para la fabricacion de piezas a través de las maquinas-

herramienta.

N

Introducir al estudiante en el funcionamiento de las maquinas-herramienta
para que conozca los nuevos métodos de produccién mecanizada de alto rendimiento por la utilizacién
de control numérico.

Tenga criterio de seleccion de velocidades de corte, avances y profundidades de corte.
3. Distinga las diferentes aplicaciones de las méaquinas-herramienta y la forma de

seleccionar la méaquina y herramienta de trabajo.

4. Que el estudiante tome conciencia del buen uso de los materiales para el beneficio del

medio ambiente.
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METODOLOGIA: Para los contenidos del curso se aplicara clase magistral, apoyo de videos,
presentaciones en power point y apoyo de laboratorio. Se aplicara trabajo de investigacion en grupo que
deberan efectuar las siguientes actividades:

a) Organizacion por afinidad del grupo conl0 integrantes maximo, nombrando un coordinador.

b) Seleccién del tema de investigacion.

c) Dosificacion del trabajo de investigacion.

d) Informe final, en el cual debe quedar constancia la vinculacién del tema de investigacion con el
cuidado al medio ambiente y la ecologia

EVALUACION DEL RENDIMIENTO ACADEMICO:

De Acuerdo con el Normativo de Evaluacion y Promocion del estudiante de Pregrado de la Facultad de Ingenieria se
procedera asi:

PROCEDIMIENTO Y PONDERACION

Solucioén de preguntas por escrito 2 examenes parciales (21 feb, 28 mar.) 48 pts.
Actividad extracurricular Material audiovisual para concientizacion
en el cuidado del medio ambiente. 7 pts.
Préctica Laboratorio 20 pts.
Solucion de preguntas por escrito Examen final 25 pts.
TOTAL 100 pts.

Zona minima 36 puntos, la calificacion de promocién 61 puntos. Debe aprobar el laboratorio con
61 puntos para tener derecho a calificaciones del curso.

CONTENIDO PROGRAMATICO Y CALENDARIZACION:

UNIDAD 1. GENERALIDADES SOBRE PROCESO METAL MECANICO.
Del 21 al 28 de enero -3 sesiones -

1.1 Instrumentos de medicion

1.2 Calibrador Vernier

1.3 Micrémetro

1.4 Equipo de combinacién

1.5 Herramientas de corte

1.6 Buriles: tipo y seleccién

1.7 Fresas: tipo y seleccion

1.8 Teoria del corte.

1.9 Materiales para herramientas de corte
1.10 Terminologia y angulos de corte
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UNIDAD 2. TORNO.
Del 30 al 13 de febrero — 5 sesiones -

2.1 Conceptos basicos y equipo auxiliar
2.2 Velocidad de corte y avance.

2.3 Profundidad de corte.

2.4 Torneado interno y externo

2.5 Torneado refrentado

2.6 Roscado en torno

2.7 Torneado de conos

2.8 Normas de seguridad

2.9 Preguntas y problemas

UNIDAD 3. TALADRADORA.
Del 18 al 25 de febrero -3 sesiones-

3.1 Conceptos basicos e identificacion del equipo
3.2 Velocidad de corte

3.3 Avances

3.4 Profundidad de corte

3.5 Preguntas y problemas

UNIDAD 4. CEPILLO.
Del 27 al 3 de marzo — 2 sesiones -

Conceptos basicos e identificacion del equipo
4.1 Velocidad de corte.

4.2 Avance

4.3 Profundidad de corte

UNIDAD 5. FRESADORA.
Del 5 al 12 de marzo — 3 sesiones -

5.1 Conceptos basicos e identificacion del equipo
5.2 Fresado paralelo y en contra direccion.

5.3 Velocidad de corte.

5.4 Avance

5.5 Profundidad de corte.

5.6 Preguntas y problemas

UNIDAD 6. EL CABEZAL DIVISOR.
Del 17 al 19 de marzo — 2 sesiones -

6.1 Division directa

6.2 Division sencilla

6.3 Division diferencial
6.4 Preguntas y problemas

UNIDAD 7. RECTIFICADO.
Del 24 al 26 de marzo — 2 sesiones -

7.1 Conceptos basicos y tipos de maquinas
7.2 Operaciones de rectificado

7.3 Composicién de muelas

7.4 Seleccion de muelas

7.5 Normas de seguridad.

7.6 Preguntas y problemas
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UNIDAD 8. MAQUINAS DE PRODUCCION Y CONTROL NUMERICO.
Del 14 al 23 de Abril — 4 sesiones -

8.1 Proceso con control numérico.
8.2 Preguntas y problemas.

UNIDAD 9. Responsabilidad del cuidado del medio ambiente durante el proceso del maquinado
de los materiales.
Del 28 al 05 de Mayo — 2 sesiones -
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Reverte S.A.

3) B.H. Amstead. Ph. F. Ostwald. M.L. Begeman. (1999) Procesos de Manufactura Version
Sl. México: Editorial Continental S.A.

CALENDARIZACION

CRONOGRAMA DE ACTIVIDADES

Enero 20 Inicio de clases

Febrero 20 Formar grupos y entrega de temas de investigacion
Febrero 25 Primer examen parcial

Marzo 26 Segundo examen parcial

Abril 30-05 Receso estudiantil

Abril 06-12 Semana mayor

Abril 23 Inicio presentacion trabajos de investigacion
Mayo 09 Ultimo dia de clases
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